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An electrical device for driving a tool (1), is 
secured in a tool chuck (2) and contains data (6) 
characterizing the tool (1). The tool is driven by 
an electrical driving mechanism (10), and is 
equipped in the chucking region (4) with a 
transponder (5), which contains READ and/or 
WRITE data (6). The eJectrical device (3) 
contains a transmitting and receiving unit (7), 
connected with a microcontroller (8), which in 
turn is connected with the electrical driving 
mechanism (10). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Elektrohandwerkzeuggerat mit Werkzeug 
® Ein Elektrohandwerkzeuggerat (3) zum Antrieb eines in 

eine Werkzeugaufnahme (2) aufgenommenen Werkzeugs 

(1 ) mit dieses kennzeichnenden Daten (6) uber einen Elek- 

troantrieb (10), wobei das Werkzeug (1) im Einspannbe- 

reich (4) mit einem Transponder (5) ausgestattet ist, wel- 

cher die Daten (6) lesbar und/oder schreibbar beinhaltet, 

und wobei das Elektrohandwerkzeuggerat (3) eine Sende/ 

Empfangseinheit (7) aufweist, welche mit einem Mikro- 

controller (8) und dieser mit dem Elektroantrieb (10) ver- 

bunden ist 
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Twhr«.ihnn.> Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteransprtichen. 

Beschreibung ^ Im wesenUichen ^ das Werkzeug in dem bei 

. r.^ , u »;« Pioktrohandwerk- zweckentsprechender Benutzung in einer Werkzeugauf- 

[0001] «e Mndung b^chnet em Hektrohandwe*_ zw Hektrohandwerkzeugger5tes aufgenommene* 

zeuggerat, wie erne Bohrmaschine, einen Bonrtammer^ a Dannbereic h mit einem Transponder ausgestattet, wel- 

„en Meisselhammer, erne Kreissage eine Kembohrma- y^~ haltet Dazu ^ ^ Elektrohandwerk- 

schine etc., und ein zugeordnetes Werk^ J^Seine Sende/Empfangseinheit auf, welche mil ei- 

[0002] Elektrohandwerkzeuggeratt ™«*"* SSfitaoconttolfcr mit dem Elektroantrieb verbunden ist 

sprechender Verwendung in unmittelbarem Kontakt nut SSwSnit kann das eingesetzte Werkzeug unmittelbar 

demtrilweiseimKraftep^ W bomuam vorteilhafl beim 

sich somit notwendig im ™^™ ch ^ n %i^Z t Ssal in S7werLeugaufnahme bzw. bereits kurz zuvor, 
folge werden an Sicherheitsaspekte, insbesondere be, der ™g^™^ WK JL^ identifiziert und abhangig 
abmsiven Materialbearbeitung, stets hone Anforderungen ^^^^^^^d deren Auswertung, bspw. 

durch variable Betnebsbedingungen d<*> " ««« ™J_ k2t werden, ob es sich bei dem Werkzeug urn einen Boh- 

zahl verschiedenamger Werk^uge demn J^e ^r urn dnen Meissel handelt und eine Umstellung in, 

t^TSts^ZX^i Elektrohandwerkzeugger^t von Bohren auf Meissem erfd- 

werdenmassen.^mwei^i^El*trd^^ gj* VorteilhaftwerdennebenDateDZUrWa hleinesop- 

zeuggerate inteUigente Sicherheitssysteme auf, bspw. zur IWiuj v <*£"° ^ beziiglicb Bohrerart, 

Begmnzungeiner unzulassigen V«drehung des in der Hand ^^emebgustan^s ^bspw **KJ^ Auswahl 
desNutzersUegendenGehausesdesElektrohandwerkzeug- 25 ^J^JJj^S, Z MikrocontroUer auch 

SST Nach der US4742470 ^-J— J ^SSSSSSIS^SC 

ien weraen diuu a sem rodviduell geeignet gespeichert. 

?00 e Sl 8 Die EP 0721820 offenbart ein Werkzeug in Form [0012] Vorteilhaft ist der Mikroconn^Uer im^ Siche^ 

Uischen Kodierung, weicne una mecn ^ ^ gesc halteten Reluktanzmotors, beinhaltet, wo- 

^S^l^^Z^^^ aurc h^MLlderBaugruppenundBauelemen te verrin- 

ausgewertet ^^^^en^Snf wJJ K^etovorteilhaft ist eine als Antenne dienende 

'"S^S^^^SSSS^SS^ » U der Send^Empfangseinheit nahe der We^gauf- 

DrS keirObermitdung sicherheitsrelevanterParame- nahme des Eletaohandwerkzeugg«ates angeo rdnet^ wobe, 

ET wte SalesTrehmlment erlaubt, wesentlich be- das von der Spule erzeugte hochfiequente elektromagneU- 

^Da^cbSem kann keine Information, wie sche Feld den ^^l^t^SSvi: 

eine das Werkzeue stark beanspruchende und von dem Elek- nahme aufgenommenen Werkzeugs nut zur Leishingsver 

Werkzeue sespeichert werden. Da die Kodierung erst durch nikation ausreichender Feldstarke durchsetzt. 

^SSS^^^^^^^^ t0014] VorteifoaftistderT^ 

TemeTtSvante Gefahrdung des Nutzers mdglicherweise sorbierendes Material emgebettet oder emgeklebt in einer 

SteSSteP^SsleinesMdsselsinder Tasche im Einspannbereich ^esWerkzeuges angeordnet 

SSSTbod!^ durch das Anlaufen des «> [0015] Die Erfindung wud bezjghch eines vorteUhaften 

™ \Z u A*^~„„ n ^o* Ausfuhrungsbeispielsnahererlautertmit: 

SoSJfS r^SffSi Erfindung ist, bei Meldung [0016] f£ 1 als Elektrohandwerkzeugger* mit Werk- 

LnnzekhnunX^^ 65 a"^ 1116 2 eineS ^ohand^ u eg era ^ s 3 jf^- 

bt 8 nommen, wobei das Werkzeug 1 im Einspannbereich 4 m,t 

mS a!5£ wird im wesentticben durch die einem Transponder S i ausgesjattetis^ wekherDaten 6 bem- 

Merkmale der unabhangigen Anspruche gelost. \forteilhafte haltet. Dazu weist das Hektrohandwerkzeuggemt 3 eine 
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Sende/Empfangseinheit 7 auf, welche mit einem Mikrocon- 
troller 8 und dieser uber ein in diesem integriertes Sicher- 
heitsmodul 9 mit einem Elektroantrieb 10, einer weiteren Si- 
cherheitseinrichtungen 11 und einem Sensor 12 verbunden 

ist 

Patentanspriiche 

1. Elektrohandwerkzeuggerat zum Antrieb eines in 
eine Werkzeugaufnahme (2) aufgenommen Werkzeugs 10 
(1) mit dieses kennzeichnenden Daten (6) uber einen 
Elektroantrieb (10), dadurch gekennzeichnet, dass 
das Elektrohandwerkzeuggerat (3) eine Sende/Emp- 
fangseinheit (7) zur Kommunikation mit einem lm 
Werkzeug (1) angeordneten Transponder (5) beinhal- 15 
tet, welche mit einem Mikrocontroller (8) und dieser 
mit Stellmitteln des Hektroantriebs (10) verbunden ist. 

2. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Mikrocontroller (8) 
uber ein Sicherheitsmodul (9) mit den Stellmitteln des 20 
Elektroantriebs (10) verbunden ist. 

3. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Sicherheitsmodul (9) 
mit den Stellmitteln einer weiteren Sicherheitseinrich- 

tung (11) verbunden ist. 25 

4. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der Ansprii- 

che 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher- 
heitsmodul (9) mit einem Sensor (12) verbunden ist. 

5. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der Anspru- 
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicher- 30 
heitsmodul (12) oder die Sende/Empfangseinheit (7) 
zumindest teilweise in dem Mikrocontroller (8) inte- 

griertist. . 

6. Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der vorhen- 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 35 
dest ein als Spule ausgefuhrter leil der Sende/Emp- 
fangseinheit (7) der Werkzeugaufnahme (2) benachbart 
zugeordnet ist. 

7. Werkzeug zur Aufnahme in der Werkzeugaufnahme 
(2) eines Elektrohandwerkzeuggerates (3) nach einem 40 
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Einspannbereich (4) des Werkzeugs (1) mit ei- 
nem Transponder (5) ausgestattet ist, welcher Daten (6) 
lesbar und oder schreibbar beinhaltet. 

8. Werkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 45 
net, dass die Daten {€) zumindest teilweise den indivi- 
dueilen Zustand des Werkzeugs (1) reprasentieren. 
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